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1 (@ Betriebsanleitung (deutsch)

50
60

Eingang 0 bis20 mA [
4 bis 20 mA

Bohrung f.

Trimmer-
einstellung
(Endwert)

-

L 1/8

Zuluft
4-6 bar(Ausgang 0.2-1 bar)
5-6 bar(Ausgang 0.5-4 bar)

Schutzkappe
L (Nullpunkt)

Ausgang G1/8"0.2 bis 1 bar

Montageful3
(Tragschiene 35x7.5x1

nach EN 50022)

bzw.
0.5 bis 4 bar
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1.1 Ersatzteilliste

stimrad 1 116
Abdeckhaube 114
Schraube f.Winkel O-Ring144 Dise 2113
118
O-Ring f. Duse 112
Distanzbolzen 121 N
N
Tauchspule 110
O-Ring 143 -
Zyl.Schraube 109
Schraube 111 SOy Y =enahe
LGS .
oberteil 120 e Stirnrad 2 108
LY L1 4
Leiterplatte %
4 Abdeckkappe 105
119
I
Abluftschraube : Mutter f.Stirnrad
129 107
Filtergewebe =
98 I Unterteil 124
Filterhalter o ' ' ! Dichtring 125
97 / —_—
Schraube 128
Dise 1 102
Schraube127
Dichtung f.Duse 1 103
Bodenplatte 126
MontagefuR 123
(Tragschiene 35mm)
Befestigungsschraube
mit Loctite 241 sichern




1.2 Technische Daten

Eingan 0 bis 20 mA

gang 4 bis 20 mA
Zuluft 4 - 6 bar bei Ausgang 0,2 - 1 bar

5 - 6 bar bei Ausgang 0,5 - 4 bar

Ausgang 0,2 bis 1 bar (0,5 bis 4 bar)
Umgebungstemperaturbereich  [-10°C bis +60°C
Medien nicht brennbare Gase / Druckluft
Temperatur Betéatigungsgas -20°C bis 60°C

Montageful3 fur Tragschiene 35x7,5x1 nach EN 50022 Schraubbefestigung (bei

SIS entferntem Montageful3)
Schutzart DIN 40050 IP54

Material Aluminium (schwarz eloxiert)
Ex-Schutz (Option) @ I 2G Ex ib IC T6 Gb

Eingangswiderstand

Stellsignalbereich Eingangswiderstand
0-20mA bzw. 20 -0 mA < 220 Ohm
4 - 20 mA bzw. 20 - 4 mA < 285 Ohm
0 (4) - 10 mA, 12 - 20 mA (Split Range) <310 Ohm

1.3 Einbaulage und Montage

Die Justierung des IP-Wandlers erfolgte in der Einbaulage:
Stellventil waagrecht, Abdeckhaube nach oben.
Bei Anderung der Einbaulage muss der Nullpunkt und der Endwert nachjustiert werden.

Der IP-Wandler kann auf eine Tragschiene 35 mm x 7,5 mm, 1 mm dick (EN 50022) geclipst
oder nach Demontage der 2 MontageftiRe (123) auf eine Platte geschraubt werden.

1.4 Zuluft und Ausgangsluftanschluss

Die Zuluft mit Anschluf3 “P” verbinden G 1/8".

Wir empfehlen 6l- und wasser- und staubfreie Zuluft, gefiltert auf ca. 100um zu verwenden.
Der zulassige Zuluftdruckbereich ist auf dem Typenschild angegeben (max. 6 bar).

Die Justierung im Werk erfolgt bei einem Zuluftdruck von 4 bar:

Bei Anderung des Zuluftdruckes muss der Nullpunkt und der Endwert nachjustiert werden.

Der Ausgang des IP-Wandlers: 0,2-1 bar bzw. 0,5-4 bar ist mit “W” bezeichnet und hat ein 1/8 “
Gewinde.

Der i/p-Wandler (IP54) sollte bei Sduberungsaktionen mit Wasser

oder flissigem Reinigungsmittel bzw. anderweitiger Beaufschlagung
mit Spritzwasser an die Zuluft von mindestens 4 bar Druck ange-

schlossen werden.




1.5 Elektrischer Anschluss

Der elektrische Anschluss darf nur durch qualifiziertes Personal
erfolgen.

Beachten Sie unbedingt bei Montage, Inbetriebnahme und Betrieb
der Geréate die entsprechenden nationalen Sicherheitsvorschriften
(z. B. VDE 0100).

Alle Arbeiten durfen nur im spannungslosen Zustand erfolgen.

Bei Nichtbeachten der entsprechenden Vorschriften kdnnen schwere
Kdrperverletzungen und/oder Sachschaden auftreten.

151 Anschluss mit Stecker M12x1

Standardausfiihrung

Betriebsart Polung

steigendes Stellsignal bewirkt Pluspol (+) Anschluss 2 des Steckers
steigenden Druck Minuspol (-) Anschluss 4 des Steckers
steigendes Stellsignal bewirkt Pluspol (+) Anschluss 4 des Steckers
fallenden Druck Minuspol (-) Anschluss 2 des Steckers

Durch Vertauschen der Eingangsklemmen kann auch nachtraglich eine Invertierung des
Stellsignals bewirkt werden.

Ex-Ausfihrung:

Betriebsart Polung

steigendes Stellsignal bewirkt Pluspol (+) Anschluss 2 des Steckers
steigenden Druck Minuspol (-) Anschluss 4 des Steckers
steigendes Stellsignal bewirkt Pluspol (+) Anschluss 2 des Steckers
fallenden Druck Minuspol (-) Anschluss 4 des Steckers

Eine nachtragliche Invertierung ist nicht moglich

15.2 Anschluss mit ,,Klemmenadapter*

Standardausfiihrung

Betriebsart Polung

steigendes Stellsignal bewirkt Pluspol (+) braun
steigenden Druck Minuspol (-) schwarz
steigendes Stellsignal bewirkt Pluspol (+) schwarz
fallenden Druck Minuspol (-) braun
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Durch Vertauschen der Eingangsklemmen kann auch nachtraglich eine Invertierung des
Stellsignals bewirkt werden.

Ex-Ausfihrung:

Betriebsart Polung

steigendes Stellsignal bewirkt Pluspol (+) braun
steigenden Druck Minuspol (-) schwarz
steigendes Stellsignal bewirkt Pluspol (+) braun
fallenden Druck Minuspol (-) schwarz

Eine nachtragliche Invertierung ist nicht moglich

1.5.3 Anschluss mit Kabel und Kabelverschraubung

Standardausfiihrung

Betriebsart Polung

steigendes Stellsignal bewirkt Pluspol (+) braun

steigenden Druck Minuspol (-) weild bzw. schwarz
steigendes Stellsignal bewirkt Pluspol (+) weil bzw. schwarz
fallenden Druck Minuspol (-) braun

Durch Vertauschen der Eingangsklemmen kann auch nachtraglich eine Invertierung des
Stellsignals bewirkt werden.

1.6 Einstellung des Nullpunkts (ZERQO)

e Schutzkappe an Nullpunktjustierung abnehmen.
e Stirnrad mit Schraubendreher verdrehen.
e ("+" Wandlerdruck steigt, "-" Wandlerdruck fallt)

1.7 Einstellung des Endwerts (SPAN)

e Abluftschraube entfernen.
e Dahinterliegenden Trimmer mit kleinem Schraubendreher vorsichtig verdrehen
¢ ("links" Wandlerdruck steigt, "rechts" Wandlerdruck fallt)

Zur Kontrolle des Steuerdruckes beim Justiervorgang oder bei der Stérungssuche, kann am
Ausgang “W” des IP-Wandlers ein Manometer angeschlossen werden.

Die Einstellungen von ZERO und SPAN mussen mehrfach wechselweise wiederholt werden, da
sie sich gegenseitig beeinflussen.



1.8

1.8.1

Anforderungen im Ex-Bereich

Normen

Folgende Normen fir den Ex-Bereich wurden bei der Produktion des Betriebsmittels
berucksichtigt.:

1.8.2

EN 60079-0: Explosionsgefahrdete Bereiche — Teil 0: Betriebsmittel — Allgemeine
Anforderungen (IEC 60079-0:2011, modifiziert + Cor.:2012 + Cor.:2013); Deutsche
Fassung EN 60079-0:2012 + A11:2013

EN 60079-11: Explosionsgefahrdete Bereiche - Teil 11: Gerateschutz durch
Eigensicherheit "i" (IEC 60079-11:2011 + Cor.:2012); Deutsche Fassung EN 60079-
11:2012

Elektrische Werte

Im Ex-Bereich darf das Geréat nur in eigensicheren Stromkreisen betrieben werden. Die
wesentlichen Parameter sind:

1.8.3

Anschluss im Stecker, Kontakte 2 (+) und 4 (-)

Uui=17V

li=71,6 mA

Die wirksame innere Induktivitéat Li und die wirksame innere Kapazitat Ci sind
vernachlassigbar klein.

Inbetriebnahme, Installation

Der Wandler ist in eine Ubergeordnete Anlage einzubauen. Je nach IP-Schutzgrad ist die
Zeit zur Reinigung der Betriebsmittel (Staubablagerungen) festzulegen. Es ist dringend
darauf zu achten, dass nur die den Zonen / Kategorien entsprechenden
Gerateziindschutzarten installiert werden! Bei der Installation sind unbedingt die national
gultigen Errichtungsbestimmungen und weitere Normen, z.B. die EN 60079-14,

EN 1127-1, etc. einzuhalten.

Der Wandler darf in den Zone 1 (Kategorie 2G) nur durch Fachleute mit einer
Qualifikation ahnlich einer befahigten Person nach TRBS 1203 in Betrieb genommen
werden. Die Angaben auf dem Typenschild sind dabei zwingend zu beachten.

Der Betrieb des Gerates ist nur im vollstandig montierten und unversehrten Gehausen
zulassig. Verschliisse sind nach dem Offnen und SchlieRen wieder anzubringen. Nur
geeignete Anschliisse verwenden

Der Betrieb bei beschadigtem Gehause ist untersagt.

Eine elektrostatische Anbindung an den Potentialausgleich ist gemaf den
Errichtungsbestimmungen im Anwenderland herzustellen (VDE 0100 Teil 540, IEC 364-
5-54).

Die Gerate sind gegen den unplanmafigen Zutritt von Flissigkeiten und/oder
Verschmutzungen zu schitzen.

Es ist gesondert zu prifen, dass eine mdgliche elektrostatische Gefahrdung durch den
Einsatz und die Anbringung von Warnschildern minimiert wird; in der Explosionsgruppe
IIC darf die projizierte Flache nicht groRer als 20 cm? sein; in IIB sind 100 cm? zulassig.
Beschichtungen / Lackierungen sind bis zu einer Dicke von 0,2 mm in der
Explosionsgruppe IIC zulassig. In 1IB oder im Staub-Ex-Bereich darf eine Dicke von 2
mm nie Uberschritten werden; ggf. muss hier in Abhangigkeit von der Qualitat der
Beschichtung / Lackierung eine Reduzierung auf z.B. 0,5 .. 1 mm vorgenommen werden.
Vereisung der Geréate ist zu vermeiden.
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e Festsitzende Teile (z.B. durch Frost oder Korrosion) dirfen bei vorhandener
explosionsfahiger Atmosphare nicht mit Gewalt geldst werden.

1.8.4 Verwendung, Betrieb

e Es durfen nur solche Zubehorteile in explosionsgefahrdeten Bereichen verwendet
werden, die alle Anforderungen der europaischen Richtlinien und der nationalen
Gesetzgebung erfillen.

e Die in der Betriebsanleitung spezifizierten Umgebungsbedingungen sind unbedingt
einzuhalten.

e Die Gerate durfen nur in Gblicher Industrieatmosphére eingesetzt werden. Beim
Vorhandensein aggressiver Stoffe in der Luft ist immer der Hersteller zu befragen.

e Der Wandler ist nur fur den Betrieb mit den in der Betriebsanleitung spezifizierten Stoffen
zugelassen. Bei der kleinsten Unsicherheit ist der Hersteller zu befragen. Vorsicht bei
Ethylenoxid und/oder anderen katalytisch oder exotherm reagierenden Stoffen!

e Es ist besonders darauf zu achten, dass keine vagabundierenden Strome (werden z.B.
durch Motoren, die an Frequenzumrichtern betrieben werden, Schweil3anlagen und/oder
kathodischen Korrosionsschutzanlagen erzeugt) tber den Wandler gefiihrt werden.

e Schlageinwirkung auf den Wandler ist zu vermeiden.

e Die Gerate durfen nur geringen Schwingungen ausgesetzt werden, siehe u.a. IEC 34-14.

Bei Wartungsarbeiten vor dem Offnen des Wandlers muss die pneumatische Energie

abgebaut sein.

Blitzschutzmal3nahmen sind durch den Betreiber zu gewahrleisten.

Elektrostatische Aufladungen sind zu vermeiden.

Brandschutzmaf3nahmen sind durch den Betreiber zu gewahrleisten.

In Anlagen mit kathodischem Korrosionsschutz darf das Gerat nicht eingesetzt werden;

in Grenzfallen Rucksprache mit dem Hersteller.

1.8.5 Instandhaltung, Wartung
Definition von Begriffen nach IEC 60079-17:

Wartung und Instandsetzung:

Eine Kombination aller Tatigkeiten, die ausgefuhrt werden, um einen Gegenstand in einem
Zustand zu erhalten oder ihn wieder dahin zu bringen, der den Anforderungen der betreffenden
Spezifikation entspricht und die Ausfiihrung der geforderten Funktionen sicherstellt.

Inspektion:

Eine Tatigkeit, die die sorgfaltige Untersuchung eines Gegenstandes zum Inhalt hat, mit dem
Ziel einer verlasslichen Aussage Uber den Zustand dieses Gegenstandes, wobei sie ohne
Demontage oder, falls erforderlich, mit teilweiser Demontage, erganzt durch MaRnahmen, wie
z. B. Messungen, durchgefihrt wird.

Sichtprifung:
Eine Sichtprufung ist eine Prifung, bei der ohne Anwendung von Zugangseinrichtungen oder
Werkzeugen sichtbare Fehler festgestellt werden, zum Beispiel fehlende Schrauben oder Ol.

Nahprufung:

Eine Prufung, bei der zusatzlich zu den Aspekten der Sichtprifung solche Fehler festgestellt
werden, wie zum Beispiel lockere Schrauben, die nur durch Verwendung von
Zugangseinrichtungen, z. B. Stufen (falls erforderlich), und Werkzeugen zu erkennen sind. Fur
Nahprifungen braucht ein Gehause Ublicherweise nicht getffnet oder das Betriebsmittel
spannungsfrei geschaltet zu werden.
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Detailprufung:

Eine Prufung, bei der zusatzlich zu den Aspekten der Nahprifung solche Fehler festgestellt
werden, wie zum Beispiel lockere Anschliisse, die nur durch das Offnen von Gehausen
und/oder, falls erforderlich, Verwendung von Werkzeugen und Prifeinrichtungen zu erkennen
sind.

¢ InstandhaltungsmalRnahmen dirfen nur von Personal mit der Qualifikation vergleichbar
mit einer befahigten Person nach TRBS 1203 durchgefiihrt werden.

e Es durfen nur solche Zubehorteile in explosionsgeféahrdeten Bereichen verwendet
werden, die alle Anforderungen der europaischen Richtlinien und der nationalen
Gesetzgebung erfillen.

¢ Instandhaltungsmafnahmen mit Demontage der Gerate durfen nur bei ex-freier
Atmosphare durchgefiihrt werden.

e Der Austausch von Komponenten darf nur mit Original-Ersatzteilen erfolgen, die auch fur
den Einsatz im Ex-Bereich freigegeben sind, das gilt auch fir die verwendeten Schmier-
und Hilfsstoffe. Bei Beschadigung muss das Gerat zur Reparatur an den Hersteller
geschickt werden

e Die Gerate sind im Ex-Bereich regelméf3ig zu warten und zu reinigen. Die Intervalle
werden vom Betreiber gem. den Umweltbeanspruchungen vor Ort festgelegt.

e Nach der Wartung und/oder Instandhaltung sind alle dabei entfernten Barrieren und
Hinweise wieder in der urspringlichen Lage anzubringen.

e Nach Instandsetzungen ist die Funktion des Potentialausgleichs nachzuweisen.

vy . Sichtprufung Nahprifung Detailprifung
Tatigkeit Monatlich alle 6 Monate jahrlich
1 | Sichtkontrolle auf Dichtigkeit, °
Staubablagerungen beseitigen
2 | Prifung der Gesamtanlage Festlegung im Verantwortungsbereich des Betreibers

1.9 Entsorgung

Die Entsorgung der Verpackung und der verbrauchten Teile hat gemaf den Bestimmungen des
Landes, in dem das Gerat installiert wird, zu erfolgen.
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2 @ Operating Instructions (English)

5-6 bar(output 0.5-4 bar)

(mounting rail 35x7.x1
acc. EN 50022)

S
/ N ‘
(O] .
|
55
- — _ O O
| LN| DO
L
ﬁ?‘ 2 !
| | ®60
input 0 bis20 MA [ ™
4 bis 20 mA ﬁ \ I
drilling for cap to protect
trimmer (zero point)
(range)
o T o~_1 1
_ output G1/8" 0.2to 1 bar
air supply or
4-6 bar(output 0.2-1 bar) fitting socket 0.5 to 4 bar
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2.1 Spare Parts List

upper part

120
119

screw/
outgoing air

129

filter tissue

98

piece to fix
the filter

97

spring for nozzle 2 117

0-ring 143
screw 111

spur wheel 1 116

screw for angle 118

distance bolt 121

cap 114

magnet 115

o-ring 144

0o

WA
-~ M,
N

SN

?

2

5

printed board

s

S

WAy
%,

)
&
¢ {,:{
%

5%
/)

nozzle 1102

seal fornozzle1 103

nozzle2 113

o-ring for nozzle 2

112
moving coil 110

cyl.srew 109

spur wheel 2 108

cap 105

nut for spur wheel

107

below part 124
seal 125

screw 128

screw 127

base plate 126

part for fixing 123
(rail section 35mm)

the fixing screw must be
secured with Loctite 241

The Company reserves the right to make engineering changes!
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2.2 Technical Data

Inout 0..20 mA
P 4..20mA
. 4-6 bar at output 0.2-1 bar
Air supply
5-6 bar at output 0.5-4 bar
0.2 up to 1bar
Output (0.5 up to 4 bar)
Ambient temperature -10°C up to +60°C

fluids non-flammable gases / compressed air
-20°C to 60°C
Clamping device for DIN-rail or

panel mount
Direct valve mount

Temperature actuation gas

Mounting

Protection class DIN 40050 IP54

Materials Aluminium (eloxed, black)

&0l 2G Exib IC T6 Gb

Intrinsically safe (Optional)

Input resistance

Set point signal Input resistance
0-20mAor20-0mA < 220 ohms
4-20mAor20-4mA < 285 ohms
0(4) - 10 mA, 12 - 20 mA (Split Range) < 310 ohms

2.3 Mounting Position and Fitting

The I/P converter is adjusted when in situ:
Control valve is horizontal with the cap upwards.
If the mounting position is changed, the zero point and the end value must be readjusted.

The I/P converter can be secured to a mounting rail 35 mm x 7.5 mm, 1 mm thick (EN 50022) or
screwed to a panel after removing the 2 support feet (123).

2.4 Supply Air and Exhaust Air Connection

Couple the air supply using the G 1/8" “P” connection.

We recommend that the air supply should be free of water, oil and dust, filtered to about

100 pm.

The permitted air supply pressure range is stated on the type plate (max. 6 bar).

Adjustment in the factory is done at an air supply pressure of 4 bar:

If the supply air pressure differs from this, the zero point and the end value must be readjusted.
The output of the I/P converter at 0.2-1 bar or 0.5-4 bar is marked with a “W” and has a 1/8“
thread.

The I/P converter (IP54) should be connected to an air supply of at
least 4 bar when carrying out purging routines with water or a liquid
detergent or in any other type of application of sprayed water.

A
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2.5 Electrical Connection

The electrical installation must only be carried out by qualified per-
sonnel.
All applicable national safety regulations for installation, start-up
and operation of the devices (e. g. VDE 0100) must be observed.
All work has to be carried out only with the voltage supply
disconnected.
Disregarding the relevant regulations may cause serious physical in-
juries and/or property damage.

25.1 Connection with M12x1 Plug

Standard version

Type of operation Polarity

A rising set point signal causes Positive terminal (+) connection 2 of plug
rise in pressure Negative terminal (-) connection 4 of plug
A rising set point signal causes fall | Positive terminal (+) connection 4 of plug
in pressure Negative terminal (-) connection 2 of plug

By exchanging the input terminals, the set point signal can be inverted later.

Explosion-proof version:

Type of operation Polarity

A rising set point signal causes Positive terminal (+) connection 2 of plug
rise in pressure Negative terminal (-) connection 4 of plug
A rising set point signal causes fall | Positive terminal (+) connection 2 of plug
in pressure Negative terminal (-) connection 4 of plug

Inversion is not possible later.

25.2 Connection using a “Terminal Adapter”

Standard version

Type of operation Polarity

A rising set point signal causes Positive terminal (+) brown
rise in pressure Negative terminal (-) black
A rising set point signal causes fall | Positive terminal (+) black

in pressure Negative terminal (-) brown

By exchanging the input terminals, the set point signal can be inverted later.
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Explosion-proof version:

Type of operation Polarity

A rising set point signal causes Positive terminal (+) brown
rise in pressure Negative terminal (-) black
A rising set point signal causes fall | Positive terminal (+) brown
in pressure Negative terminal (-) black

Inversion is not possible later.

253 Connection using Cable and Cable Gland

Standard version

Type of operation Polarity

A rising set point signal causes Positive terminal (+) brown

rise in pressure Negative terminal (-) white or black
A rising set point signal causes fall | Positive terminal (+) white or black
in pressure Negative terminal (-) brown

By exchanging the input terminals, the set point signal can be inverted later.

2.6 Setting the Zero Point (ZERO)

¢ Remove the protective cap on the zero point adjustment.
e Turn the spur wheel with a screwdriver.
e ("+" converter pressure rises, "-" converter pressure falls)

2.7 Setting the End Value (SPAN)

e Remove the screw for outgoing air.
e Using a small screwdriver, carefully turn the trimmer located behind the screw.
o ("left" to make converter pressure rise, "right" to make converter pressure fall)

A manometer can be connected to outlet “W” of the I/P converter to control the pilot pressure
when carrying out an adjustment or when looking for faults.

The ZERO and SPAN adjustments must be repeated several times alternately since they exert
a mutual influence over each other.
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2.8 Requirements for explosive atmospheres

2.8.1 Standards

The following standards for explosive atmospheres were taken into account in the production of
the equipment:

e EN 60079-0: Explosive atmospheres — Part 0: Equipment — General Requirements (IEC
60079-0:2011, modified + Cor.:2012 + Cor.:2013); German version EN 60079-0:2012 +
A11:2013

e EN 60079-11: Explosive atmospheres - Part 11: Equipment Protection by Intrinsic Safety
“I" (IEC 60079-11:2011 + Cor.:2012); German version EN 60079-11:2012

2.8.2 Electrical values

In explosive atmospheres, the equipment may only be used in intrinsically safe circuits. The
main parameters are:
e Connection in the plug, contacts 2 (+) and 4 (-)
o Ui=17V
o li=71,6mA
e The effective internal inductance Li and the effective internal capacitance Ci are negligi-
bly small.

2.8.3 Commissioning, installation

e The converter must be installed in a higher-level system. The cleaning schedule of the
equipment (dust deposits) must be determined based on the degree of IP protection. It is
vital to ensure that the proper ignition protection types are installed for the corresponding
zones / categories!

e During installation, compliance with the nationally valid installation conditions and other
standards, such as EN 60079-14, EN 1127-1, etc. is mandatory.

e The converter may be commissioned in Zone 1 (Category 2G) only by experts with a
qualification similar to a qualified person according to TRBS 1203 (Technical Rules for
Operating Safety). The specifications on the type plate must be strictly observed.

e Operation of the equipment is permissible only in a fully assembled and intact housing.
Fasteners must be re-attached after opening and re-closing. Use suitable connectors
only.

e Operation with a damaged housing is prohibited.

e An electrostatic connection to the potential equalisation must be established in accord-
ance with the installation regulations in the user country (VDE 0100 Part 540, IEC 364-5-
54).

e The equipment must be protected against the unintentional penetration of liquids and / or
dirt.

e Itis also necessary to verify separately that a potential electrostatic hazard is minimised
by the use and attachment of warning signs; in the explosion group IIC the projected ar-
ea should not exceed 20 cmz; in IIB, 100 cm? are permissible.

e Coatings / enamelling are permitted up to a thickness of 0.2 mm in the explosion group
[IC. In 1IB or in the dust explosion area, a thickness of 2 mm should never be exceeded;
if necessary, it must be reduced to 0.5 to 1 mm, for example, depending on the quality of
the coating / enamelling.

e Icing-up of the equipment should be avoided.
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e Seized parts (e.g. as a result of frost or corrosion) should not be loosened by force in
potentially explosive atmospheres.

2.8.4 Use, operation

e Only such accessories that meet all requirements of European directives and national
legislation may be used in potentially explosive atmospheres.

e The ambient conditions specified in the operating instructions must be complied with.

e The equipment may only be used in a typical industrial atmosphere. If aggressive sub-
stances are present in the air, always consult the manufacturer.

e The converter is only approved for operation with substances specified in the operating
instructions. In case of even the smallest doubt, the manufacturer must be consulted.
Use caution when working with ethylene oxide and / or other substances which react
catalytically or exothermically!

e Particular care must be taken to ensure that no vagrant currents (e.g. those generated by
motors that are operated on frequency converters, welding systems, and / or cathodic
corrosion protection systems) are passed through the converter.

e Protect the converter against impacts.

e The equipment should only be exposed to a minimum of vibrations; IEC 34-14.

The pneumatic energy supply must be disconnected during maintenance work and be-

fore opening the converter.

Lightning protection measures must be ensured by the operator.

Avoid electrostatic charges.

Fire protection measures must be ensured by the operator.

The equipment must not be used in systems with cathodic corrosion protection; consult

the manufacturer in borderline cases.

2.8.5 Upkeep, maintenance
Definition of terms according to IEC 60079-17:

Maintenance and upkeep:
A combination of all actions taken to preserve an apparatus or to restore a faulty apparatus to
its fully serviceable condition and in compliance with the relevant standard.

Inspection:

Action comprising careful scrutiny of an item carried out either without dismantling, or with the
addition of partial dismantling as required, supplemented by means such as measurement, in
order to arrive at a reliable conclusion as to the condition of an item

Visual inspection:
An inspection which identifies, without the use of access equipment or tools, those defects, such as

missing bolts, which will be apparent to the eye.

Close inspection:
An inspection which encompasses those aspects covered by a visual inspection and, in addition, identi-

fies those defects, such as loose bolts, which will be apparent only by the use of access equipment, for
example steps, (where necessary), and tools.

Detailed inspection:
An inspection which encompasses those aspects covered by a close inspection and, in addition, identi-
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fies those defects, such as loose terminations, which will only be apparent by opening the enclosure,
and/or using, where necessary, tools and test equipment

Maintenance measures may only be carried out by personnel with a qualification compa-
rable to a qualified person according to TRBS 1203.

Only such accessories that meet all requirements of European directives and national
legislation may be used in potentially explosive atmospheres.

Upkeep and maintenance activities that require dismantlement of the equipment may
only be performed in an athmosphere, free from the risk of explosion.

Components may only be replaced with original spare parts that are also approved for
use in explosive atmospheres. This also applies to the lubricants and auxiliary materials
used. In the event of damage, the equipment must be sent to the manufacturer for repair.
The equipment in explosive atmospheres is to be regularly maintained and cleaned. The

intervals are determined by the operator in accordance with the on-site ambient condi-

tions.

e After maintenance and / or upkeep, all the barriers and warning signs that were removed
must be returned to their original positions.

e The proper functioning of the potential equalisation must be verified after upkeep and

maintenance activities.

, : : , , Detailed

. Visual inspection | Close inspection | . .
Activity inspection

monthly every 6 months annually

1 | Visual inspection for leaks, removal
of dust deposits

2 | Inspection of the entire system

Owner is responsible for scheduling

2.9 Disposal

Disposal of the packaging and consumed parts must be carried out according to the regulations
of the country in which the equipment is installed.
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3 @ Instructions de service (francais)

60
B— —
I
/ )
—O B ’
O . i
55
— — _ | O
| LN| O
]
f?‘ K J
signal d'entrée (DE)O
0a20 mA - =
4 a 20 mA I
bonnet de
protection
forure pour l'ajustage (point zéro)
du trimmer
(valeur finale) \ S
i LI
_ \\ ,j_
! !
. , sortie G1/8" 0.2a 1 bar
air d'entrée ou
4-6 bar(sort?e 0.2-1 bar) pied de montage 0.5 a 4 bar
5-6 bar(sortie 0.5-4 bar) (rail porteur 35x7.5x1
selon EN 50022)
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3.1 Liste des pieces de rechange

vis pour angle 118

boulon d'écartement
121

joint torique

vis 111

partie supérieure

120

plaque a échelle

119

vis de sortie

d'air 129

tissu filtrant

98

support de filtre

97

buse 1 102

ressort pour buse 2 117

joint pour buse 1

roue droite 1 116

capot supérieur 114

aimant 115

joint torique

144

103

buse 2 113
joint torique pour
buse 2 112
palette 110
vis cylindrique

109

roue droite 2

108

capot de protection

105

écrou pour

roue droite 107

partie inférieure

124

anneau d'étanchéité

125
vis 128

vis 127

plaque de bas 126

pied de montage 123
(rail porteur 35mm)

vérifiez,s.v.p.,la vis de fixation
avec Loctite 241

Sous réserves de modifications techniques !
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3.2

Caractéristigues techniques

Signal d'entrée

0a20 mA
4 a20 mA

Pression d'appoint

4 - 6 bars pour sortie 0,2 - 1 bar
5 - 6 bars pour sortie 0,5 - 4 bar

Sortie

0,2 a 1 bar
0,5 a 4 bars

Plage de température

-10°C a +60°C

Fluides

gaz non inflammables / Air comprimé

Température gaz d’exploitation

-20°C a 60°C

Fixation

Pied de montage pour rail 35x7,

5x1 selon EN 50022
Fixation par vis (en l'absence du
pied de montage)

classe de protection IP54

DIN 40050

Corps Aluminium (anodisé noir)
Ex-protégé Ex) 112G Ex ib IIC T6 Gb

Résistance d’entrée

Plage du signal de réglage Résistance d’entrée
0-20mA ou20-0mA < 220 ohms
4-20mAou20-4mA < 285 ohms
0(4) - 10 mA, 12 - 20 mA (Split Range) < 310 ohms

3.3 Position et montage

Le convertisseur I/P a été réglé dans la position suivante :

Vanne de réglage horizontale, bonnet de recouvrement vers le haut.

Le point zéro et la valeur finale doivent étre réajustés en cas de modification de la posi-
tion de montage.

Le convertisseur I/P peut étre fixé par clips sur un profilé support de 35 mm x 7,5 mm et d’1 mm
d’épaisseur (EN 50022) ou vissé aprés démontage des deux pieds (123) sur un panneau.

3.4 Raccordement de ’air d’arrivée et de ’air de sortie

Raccorder I'air d’arrivée au raccord « P » (G1/8").

Nous conseillons d’utiliser un air d’arrivée déshuilé, déshydraté et dépoussiéré, filtré a env.

100 pm.

La plage de pression d’air d’arrivée admissible est indiquée sur la plaque constructeur (max. 6
bars).

Le réglage en usine est effectué pour une pression d’air d’arrivée de 4 bars :

Le point zéro et la valeur finale doivent étre réajustés en cas de modification de la pression d’air
d’arrivée.

La sortie du convertisseur I/P : 0,2-1 bar ou 0,5-4 bars est indiquée par un « W » et posséde un
filetage de 1/8".
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Au cours des opérations de nettoyage avec de I'eau ou un produit de

nettoyage liquide et pour toute autre projection d’eau, le convertisseur
i/p (IP54) doit étre raccordé a I'air d’arrivée avec une pression d’au

moins 4 bars.

3.5 Raccordement électrigue

Le raccordement électrique doit impérativement étre confié a un
personnel qualifié.

Les prescriptions de sécurité nationales (par ex. VDE 0100)

doivent également étre respectées pour le montage, la mise en
service et I'exploitation des appareils.

Tous les travaux doivent étre effectués hors tension.

Le non-respect des prescriptions peut entrainer de graves blessures
et/ou dommages matériels.

3.5.1 Raccordement avec connecteur M12x1

Version standard

Mode Polarité

Un signal de réglage croissant en- Pdle positif (+) raccord 2 du connecteur
traine une pression croissante Péle négatif (-) raccord 4 du connecteur
Un signal de réglage croissant en- Pdle positif (+) raccord 4 du connecteur
traine une pression décroissante Péle négatif (-) raccord 2 du connecteur

Il est également possible d’inverser a posteriori le signal de réglage en inversant les bornes
d’entrée.

Version antidéflagrante :

Mode Polarité

Un signal de réglage croissant en- Pole positif (+) raccord 2 du connecteur
traine une pression croissante Pdle négatif (-) raccord 4 du connecteur
Un signal de réglage croissant en- Pole positif (+) raccord 2 du connecteur
traine une pression décroissante Pdle négatif (-) raccord 4 du connecteur

Il n'est pas possible d’inverser a posteriori la polarité.
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3.5.2 Raccordement avec « adaptateur de branchement »

Version standard

Mode

Polarité

Un signal de réglage croissant en-
traine une pression croissante

Pdle positif (+) brun
Pdle négatif (-) noir

Un signal de réglage croissant en-
traine une pression décroissante

Pdle positif (+) noir
Pdle négatif (-) brun

Il est également possible d’inverser a posteriori le signal de réglage en inversant les bornes

d’entrée.

Version antidéflagrante :

Mode

Polarité

Un signal de réglage croissant en-
traine une pression croissante

Pole positif (+) brun
Pdle négatif (-) noir

Un signal de réglage croissant en-
traine une pression décroissante

Pdle positif (+) brun
Péle négatif (-) noir

Il n’est pas possible d’inverser a posteriori la polarité.

3.5.3 Raccordement avec cable et presse-étoupe

Version standard

Mode

Polarité

Un signal de réglage croissant en-
traine une pression croissante

Pole positif (+) brun
Pdle négatif (-) blanc ou noir

Un signal de réglage croissant en-
traine une pression décroissante

Pdle positif (+) blanc ou noir
Péle négatif (-) brun

Il est également possible d’inverser a posteriori le signal de réglage en inversant les bornes

d’entrée.

-23-




3.6 Réglage du point zéro (ZERO)

e Retirer le capuchon du réglage du point zéro.
e Tourner la roue droite a I'aide d’un tournevis.
e («+» pour augmenter la pression, « - » pour la réduire)

3.7 Réqglage de la valeur finale (SPAN)

e Retirer la vis de I'air de sortie.
e Tourner avec précaution le trimmer situé derriére, a l'aide d’un petit tournevis.
e (« a gauche » pour augmenter la pression, « a droite » pour la réduire)

Afin de contréler la pression de commande au cours du réglage ou de la recherche d’erreur, il
est possible de raccorder un manometre a la sortie « W » du convertisseur I/P.

Les réglages de ZERO et SPAN doivent étre répétés plusieurs fois en alternance, car ils
s’influencent mutuellement.

3.8 Regles pour atmospheéeres explosives gazeuses

3.8.1 Normes

Les normes suivantes ont été prises en considération pour la production des appareils utilisés
en atmospheres explosives gazeuses:

« EN 60079-0: Atmospheres explosives gazeuses — Partie 0: Appareils — Régles générales
(IEC 60079-0:2011, modifié + Cor.:2012 + Cor.:2013); Version allemande EN 60079-
0:2012 + A11:2013

+ EN 60079-11: Atmospheres explosives - Partie 11: Protection de I'équipement par sé-
curité intrinséque"i" (IEC 60079-11:2011 + Cor.:2012); Version allemande EN 60079-
11:2012

1.8.2 Valeurs électriques
En zone Ex I'appareil ne peut étre utilisé que dans les circuits de sécurité intrinséque. Les pa-
rametre essentiels sont:

» Connexion fiche, Contacts 2 (+) et 4 (-)

e Ui=17V

e li=71,6mA

+ L’inductance interne efficace Li et la capacité interne efficace Ci sont négligeables.

3.8.2 Mise en service, installation

* Le convertisseur doit étre monté dans une armoire principale. Suivant I'indice de protec-
tion IP I'intervalle de nettoyage du matériel (dépdts de poussiére) doit étre établie. Il est
important de faire en sorte, que suivant les zones / catégories le matériel :

+ Installé soit conforme a la norme de protection appropriée! Lors de l'installation il est
impératif de se conformer aux régles d’installation nationales ainsi qu’aux autres normes,
p.ex la EN 60079-14, EN 1127-1, etc.

* Le convertisseur en zone 1 (categorie 2G) ne peut étre mis en service que par un tech-
nicien ayant la qualification TRBS 1203. Les informations reprises sur la plaque sig-
nalétique doivent étre scrupuleusement prises en compte.
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« L'utilisation de I'appareil est autorisée uniqguement en cas d’ une enceinte complétement
montée et intacte. Les dispositifs de fermeture doivent a nouveau étre installés apres ou-
verture et fermeture. Utiliser uniqguement des dispositifs adaptés.

+ En cas de dommages a I'enceinte le fonctionnement de l'installation est interdit.

* Une connexion électrostatique a la liaison équipotentielle est établie conformément aux
regles d’installation du pays de l'utilisateur (VDE 0100 Partie 540, IEC 364-5-54).

» Les appareils doivent étre protégés contre les infiltrations imprévues de liquides et/ou de
poussieres.

» Il convient de vérifier en particulier, si un risque €électrostatique potententiel peut étre reé-
duit au minimum grace a l'utilisation et I'installation de panneaux de signalisation; pour la
classe d’explosion IIC la superficie projetée ne peut excéder 20 cm?; pour IIB 100 cm? est
admissible.

* Revétements / Couches de peinture jusqua 0,2 mm dépaisseur sont admissibles pour la
classe d’explosion IIC. Pour IIB ou en zone poussiére —Ex une épaisseur de 2 mm ne
peut pas étre dépassée; le cas échéant en fonction de la qualité du revétement / de la
couche de peinture il y a lieu de prévoir par exemple une réduction de 0,5 a 1 mm.

» Le givrage de I'appareil doit étre évité.

» Des patrties fixes (par exemple ddes au gel ou a la corrosion) ne peuvent pas étre déta-
chées de fagon brusque dans une atmosphére explosive.

3.8.3 Utilisation, Opération

+ Seul les accessoires, qui sont conformes aux exigences des directives européennes et
de la législation nationale, peuvent étre utilisés dans des atmosphéres potentiellement
explosives.

» Les conditions ambiantes spécifiées dans le mode d’emploi doivent étre impérativement
respecteées.

* Les appareils ne peuvent étre utilisés que dans une atmosphére industrielle normale. En
cas de présence de substances agressives dans I'atmosphére il y a lieu de demander
I'avis au fabricant.

* Le convertisseur ne peut étre utilisé qu’avec de la matiére telle que spécifiée dans le
mode d‘emploi. Au moindre doute il y a lieu de consulter le fabricant. Soyez prudent lors
de l'utilisation de I‘oxyde d’éthyléne et/ou toutes autres matiéres catalytiques ou ex-
othermes!

* lly alieu de faire particulierement attention qu’aucun courant vaguabond ne passe par le
convertisseur (par exemple générés par des moteurs fonctionnant avec des variateurs de
fréquence, des installations de soudage et/ou des systemes de protection cathodique
contre la corrosion).

* lly alieu d’évité tout impact sur le convertisseur.

* Les appareils ne peuvent étre exposés qu’a de faibles vibrations, voire e.a. IEC 34-14.

* Lors des opérations d’entretien il y a lieu de réduire I'énergie pneumatique avant
I'ouverture du convertisseur.

» Des mesures de protection contre la foudre doivent étre prises par 'opérateur.

* Les décharges électrostatiques doivent étre évitées.

+ Des mesures de sécurité contre I'incendie doivent étre prises par I'opérateur.

* Le matériel ne peut pas étre installé dans une installation comportant une protection ca-
thodigue contre la corrosion, en cas limite demander 'avis du fabricant.
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3.84 Réparation, Entretien
Définition des termes selon IEC 60079-17:

Entretien et réparation:

Une combinaison de toutes les activités qui sont exécutées afin de maintenir un appareil dans
un certain état ou de le ramener dans cet état, qui répond aux exigences de la spécification cor-
respondante et qui assure I'exécution des fonctions requises.

Inspection:

Une activité, comportant 'examen minutieux d’'un produit, qui est effectuée dans le but d’établir
une indication fiable sur I'état de ce produit, sans démontage ou, si nécessaire avec le dé-
mantelement partiel, complétée par la prise de mesures comme p.ex. le mesurage.

Contrdle visuel:
Un contrdle visuel est un contréle, par lequel un défaut est visiblement constaté sans utilisation
d’outils ou d’appareils, par exemple vis ou huile manquante.

Vérification

Un examen, en complément des éléments d’'un contrdle visuel, par lequel de tels défauts sont
constatés, comme par exemple des boulons desserrés, et qui ne peuvent étre identifiés qu’au
moyen de dispositifs, p.ex. niveaux (si nécessaires), et d’outils. Pour effectuer une vérification il
n’y a pas lieu d’ouvrir le corps ou de mettre I'appareil hors tension.

Examen détaillé:

Un examen, en complément des éléments d’'une vérification, par lequel de tels défauts sont
constatés, comme par exemple des connexions desserrées, et qui ne peuvent étre identifiés
gu’en ouvrant le corps et/ou, si nécessaire, en utilisant des outils et des équipements de test.

* Les interventions de maintenance ne peuvent étre effectuées que par du personnel ayant
une qualification équivalente a une personne qualifiée conformément a TRBS 1203.

+ Seul les accessoires qui répondent a toutes les exigences des directives européennes et
de la législation nationale peuvent étre utilisés dans les atmosphéres explosives.

* Les interventions de maintenance comprenant le démontage de I'appareil ne peuvent
étre effectuées qu’en atmosphére non-Ex.

* Le remplacement des composants ne peut étre effectué qu’avec des piéces de rechange
d’origine, et qui également sont approuvées pour une utilisation dans des zones Ex. Ceci
est également d’application pour les lubrifiants et les matiéres auxiliaires. En cas de
dommage l'appareil doit étre renvoyé au fabricant pour réparation.

* Les appareils dans les zones Ex doivent étre régulierement révisés et nettoyés. Les in-
tervalles sont fixées par I'opérateur conformément aux contraintes environnementales lo-
cales.

» Apres la révision et/ou I'entretien toutes les barrieres et les signalisations déplacées doi-
vent étre remises a leurs emplacements d’origine.

* Aprés réparations la fonction des liaisons equipotentielles doit étre testée.

Controle visuel | Vérification Examen
Activité Mensuel Tous les 6 mois | détaillé annuel
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1 | Controle visuel de I‘étanchéité, | e
éliminer les dépots de poussi-
ere

2 | Test de I'ensemble de A effectuer sous la responsabilité de ‘'opérateur
I'installation

3.9 Elimination

L’élimination de I'emballage et des piéces utilisées doit étre éffectuée conformément a la ré-
glementation du pays de destination dans lequel 'appareil est installé.
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4 Anhang / Appendix / Annexe

EG-Konformitatserklarung
EC Declaration of Conformity

Hersteller: Schubert & Salzer Control Systems GmbH
Manufacturer:

Anschrift: Bunsenstrasse 38

Address: D-85053 Ingolstadt

Produktbezeichnung: i/p-Wandler 8045, i/p-Stellungsregler 8047
Product description: i/p-converter 8045, i/p-positioner 8047

Thema: Elektromagnetische Vertraglichkeit

Topic: Electromagnetic compatibility

Das bezeichnete Produkt stimmt in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrung mit den
Vorschriften folgender Européischen Richtlinien tberein.

The Product descripted above in the form as delivered is in conformity with the provisions of the following
European Directives:

89/336/EG vom 3. Mai 1989 (ABI Nr. L139 vom 23. Mai 1989, Seite 19)
89/336/EEC dated May 3, 1989 (ABI No. L139 dated 23. May 1989, page 19)

geéndert durch
changed by

91/263/EG vom 29. April 1991 (ABI Nr. L128 vom 23. Mai 1991, Seite 19)
91/263/EEC dated April 29, 1991 (ABI No. L128 dated 23. May 1991, page 19)
92/31/EG vom 28. April 1992 (ABI Nr. L136 vom 12. Mai 1992, Seite 11)
92/31/EEC dated April 28, 1992 (ABI No. L136 dated 12. May 1992, page 11)
93/68/EG vom 22. Juli 1993 (ABI Nr. L220 vom 30. August 1993)
93/68/EEC dated July 22, 1993 (ABI No. L220 dated 30. August 1993)

Die Konformitat mit den Richtlinien wird nachgewiesen durch die Einhaltung folgender Bedingungen:
Conformity to the Directives is assured through the following conditions:

- Die Stéraussendung ist vernachlassighar, da kein sendendes Bauteil im Gerét vorhanden ist.
Emissions are negligible as there are no transmitting components in the device.

- Das Gerét weist aufgrund des Eingangsstromkreises mit eingepragtem 4 — 20 mA-Signal eine
angemessene Festigkeit gegen elektromagnetische Stérungen auf.
The device has a adequate resistance against electromagnetic interference due to its 4 — 20 mA current
input loop.

Das Produkt ist mit folgendem Kennzeichen zu versehen:
The product has to be labelled as follows:

Ingolstadt, den / dated 06.06.2003

Schubert & Salzer Control Systems GmbH Diese Erklarung bescheinigt die Ubereinstimmung
mit den genannten Richtlinien, ist jedoch

keine Zusicherung von Eigenschaften.

Die Sicherheitshinweise der mitgelieferten
Produktinformation sind zu beachten.

] This declaration certifies the conformity to the specified
directives but contains no assurance of properties. The
safety documentation accompanying the product shall be
considered in detail.

Geschaftsfihrung / General Manager

Dr. Rainer Lange
CT, 13.02.2004
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EG-Konformitatserklarung
EC Declaration of Conformity

Hersteller: Schubert & Salzer Control Systems GmbH

Manufacturer:

Anschrift: Bunsenstrasse 38

Address: D-85053 Ingolstadt

Produktbezeichnung: i/p-Wandler 8045 - Ex

Product description: i/p-converter 8045 — Ex

Thema: Einsatz in Ex-Bereich Zone 22 (Staub D, Il Kategorie 3)
Topic: Use in Ex-area zone 22 (dust D, Il category 3)

Das bezeichnete Produkt stimmt in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrung mit den
Vorschriften folgender Europdischen Richtlinien tberein.

The Product descripted above in the form as delivered is in conformity with the provisions of the following
European Directives:

94/9/EG Richtlinie des Europaischen Parlaments und des Rates vom 23.03.1994 zur
Angleichung der Rechtsvorschriften der Mitgliedsstaaten flir Gerdte und
Schutzsysteme zur bestimmungsgemalien Verwendung in explosionsgefahrdeten
Bereichen.

94/9/EEC Directive of the European Parlament and the Council of 23 March 1994 on the approximation
of the laws of the Member States concerning equipment and protective systems intended for
use in potentially explosive atmospheres.

Die Konformitat mit den Richtlinien wird nachgewiesen durch die Einhaltung folgender harmonisierender
Normen:
Conformity to the Directives is assured through the application of the following standards:

Referenznummer Ausgabedatum
Reference number: Edition:
DINEN50281-1-1 1998

DIN EN 50281 -1-2 1999

Das Produkt ist mit folgendem Kennzeichen zu versehen:
The product has to be labelled as follows:

& 11 3D T200°C

Ingolstadt, den / dated 06.06.2003

Schubert & Salzer Control Systems GmbH Diese Erklarung bescheinigt die Ubereinstimmung
mit den genannten Richtlinien, ist jedoch

keine Zusicherung von Eigenschaften.
Die Sicherheitshinweise der mitgelieferten
] Produktinformation sind zu beachten.
This declaration certifies the conformity to the specified
; directives but contains no assurance of properties. The
Geschaftsfilhrung safety documentation accompanying the product shall be
considered in detail.

Dr. Rainer Lange

Name, Funktion Unterschrift
Name, function signature

CTKS, 06.06.2003
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Physikalisch-Technische Bundesanstalt

Braunschwaeig und Berlin

{2

(3}

{9

{10

(11}

(12)

EG-Baumusterprifbescheinigung

Garate und Schutzsysteme zur bestimmungsgemafien Verwendung
in explosionsgefahrdaten Barsichen - Richilinie 94/9/EG

EG-Baumusterprifbescheinigungsnummer

PTBE 03 ATEX 2034

Gerit: #P-Wandier Typ 8048-Ex
Hersteller: Schubert & Salzer Control Systerns GmbH
Anschrift: Bunsenstrafie 38, 85053 ingolstadt, Deutschland

Die Bauart dieses Gerates sowle dis verschiedenen zuldissigen Ausflthrungen sind in der Anlage und den
darn aufgefGirien Unlerfagen zu dieser Baumusterprifbescheinigung festgelegt.

Uie Physikalisch-Technische Bundesanstali beacheinigt als benannte Stelie Nr. 0702 nach Artiket @ der
Richiiinie des Rates der Buropdischen Gemeinschaften vom 23, Marz 1884 (94/8/EG) die Erftlung der
grundiegenden Sicherheits- und Gesurdbellsanforderungen fir die Konzeption und den Bau von Geraten
und Schutzsystemen zwr bestimmungsgemaien Varwendung in explosionsgefghrdelon Bereichen
gemal Anhang I der Richilinie.

Die Ergebnisse der Prifung sind in dem vertraufichen Prifihericht PTB Ex 03-22219 fesigehatten.

Dig grundiegenden Sicherheits. und Gesundhelfsanforderungan werden erfullt durch Ubereinstimmung
mit
EN 50014:1897 + At + A2 EN 50020:1984

Falls das Zeichen .X* hinter der Bescheinigungsnummer stehi, wird auf besondere Bedingungen filr die
sichere Anwendung des Gerates in der Anlage zu dieser Bescheinigung hingewiasen.

rese EG-Baumusterprifbescheinigung bezieht sich nur auf Konzeption und Prifung des fesigeleglen
Gerdlos gemil Richllinie 94/8/EG, Weitere Anforderungen dieser Richtlinie gelten fUr die Harsteliung
urid das Inverkehrbringen dieses Geritles, Dlese Anforderungen werden nicht durch digse Beschelnigung
abgedsacki

Die Kennzeichnung des Gerdites muf dis folgenden Angaben enthalten;
H2G EExiblGT6

Zertifizierungsstelle Braunschweig, 2003-07-31

Seite 13

EG-Baumusterprifbeccheinigungen ohne Underschall und obne Biagel haben Keine Giiltigrait.
Biese EG-Bausmusterprifseschaimgung darf nur unvarinden wellerverbraitel werden.
Ausziige oder Anderungen bedifen der Genehinigung der Physikaiisch-Tachnizehen Bundesansiail

Physikaiisoh-Techrische Bundesanstalf « Bundesalize 100 « 38118 Braynschwelg
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Original Schubert & Salzer Produkte werden ausgeliefert Gber:
Original Schubert & Salzer products are delivered by:
Les produits originaux Schubert & Salzer sont livrés par:

Schubert & Salzer
Control Systems GmbH

BunsenstraBe 38

85053 Ingolstadt

Germany

Tel. +49 /841 /9654 -0
Fax +49 /841 /96 54 — 5 90
info.cs@schubert-salzer.com
www.schubert-salzer.com

Schubert & Salzer
UK Ltd.

140 New Road

Aston Fields, Bromsgrove
Worcestershire B60 2LE
United Kingdom

Tel. +44 /19 52 / 46 20 21
Fax +44 /1952 /46 32 75
info@schubert-salzer.co.uk
www.schubert-salzer.co.uk

Schubert & Salzer
Benelux BV/SRL

Poortakkerstraat 91/201

9051 Gent

Belgium

Tel. Belgium +32 /9 / 334 54 62
Fax Belgium +32 /9 / 334 54 63
info.benelux@schubert-salzer.com

www.schubert-salzerbenelux.com

Schubert & Salzer
Inc.

4601 Corporate Drive NW
Concord, N.C. 28027
United States of America
Tel. +1 /704 /789 - 0169
Fax +1 /704 /792 — 9783
info@schubertsalzerinc.com
www.schubertsalzerinc.com

Schubert & Salzer
France Sarl

950 route des Colles

CS 30505

06410 Sophia Antipolis

France

Tel. +33 /492 94 48 41

Fax +33 /493 95 52 58
info.fr@schubert-salzer.com
www.schubert-salzer-france.com

Schubert & Salzer
India Private Limited

Senapati Bapat Marg. Upper Worli
Opp. Lodha World Tower

Lower Parel (W)

Mumbai 400 013

India
info.cs@schubert-salzer.com
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