Prazise Dampfdruckregelung
bei Apollo Tyres

Gleitschieberventile von Schubert & Salzer I6sen ein

kompliziertes Problem bei der Reifenproduktion

Ein Anwenderbericht von Rowan Blomquist und Peter Stein

Die Anlage von Apollo Tyres in Durban, Sudafrika, hatte seit
geraumer Zeit Probleme bei der Regelung der Dampfzufuhr der
Balge an lhren LKW-Reifenpressen wahrend der Bombage der
Reifen.

Das Problem bestand darin, dass ein sehr schneller Druckaufbau
im Balg bendtigt wurde, wobei jeder Druckanstieg Uber dem
Sollwert zu fehlerhaften Reifen gefihrt hat. Der Dampfversor-
gungsdruck lag bei 17 bar und der maximal erlaubte Nachdruck
bei 0,5 bar. Die Druckentlastung des Balges wurde Uber eine feste
Blende geregelt.

Das bestehende System mit mehreren Sitzkegelstellventilen war
schwerfallig und flhrte nicht zu der gewlinschten funktionalen
Genauigkeit.

Diese Anwendung war flr das Schubert & Salzer Stellventil eine
ideale Gelegenheit. Das Herz des Gleitschieberventils sind zwei
aufeinander gleitende und gegeneinander dichtende Schlitzschei-
ben. Eine senkrecht zur Stromungsrichtung im Gehause fixierte
Dichtplatte besitzt eine bestimmte Anzahl von Querschlitzen glei-
cher Hohe. Eine drehfest ausgerichtete Scheibe mit der gleichen
Schlitzanordnung wird senkrecht dazu verschoben und verandert
so den Durchflussquerschnitt. Die anliegende Druckdifferenz
driickt die bewegliche Scheibe auf die feststehende Scheibe.
Dieses Funktionsprinzip verursacht zudem eine selbstlappende
Wirkung der beweglichen Dichtscheibe. Dadurch werden Leckra-
ten von < 0,0001 % des K _-Wertes erreicht.

Der Schliissel zum Erfolg in dieser Anwendung lag an der hohen
Schnelligkeit und Prazision. Diese Prazision erreicht das Schu-
bert & Salzer Gleitschieberventil aufgrund seiner Bauweise. Die
Tatsache, dass die Dichtscheiben senkrecht zur Strémungsrich-
tung ausgerichtet sind, hat den Effekt, dass der Differenzdruck
nur geringe Auswirkungen auf die benétigte Antriebskraft hat. Aus
diesem Grund reichen kleine Antriebe aus, die wiederum sehr
schnell auf Positionsénderungen reagieren. Ein weiterer Vorteil

ist der auBergewohnlich kurze Hub (weniger als 8mm), sowie der
prazise digitale Stellungsregler.

Nach intensiven Ventildimensionierungen hat man sich dazu ent-
schieden ein Gleitschieberventil des Typs 8043 in DN15 mit integ-
riertem digitalen Stellungsregler einzubauen. Aufgrund der hohen
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Durchflussraten der Ventile wurde ein deutlich reduzierter K -Wert
bendgtigt. Von Anfang an war klar, dass die neuen Ventile den
Vorgangermodellen weit Gberlegen waren. Automationsingenieur
Ashraff Sheik bestatigt, ,Die neuen Ventile reagieren viel schneller
auf Anderungen des Sollwerts und haben den Wirkungsgrad der
Pressen deutlich erhéht®
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